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Приводной рольганг перемещения пачек в шипорезную группу

Схема размещения оборудования

Бесконечный пресс продольного сращивания
Двухсторонний рейсмус

Поперечный рольганг с устройством поштучной выдачи

Приводной поперечный стол подачи заготовк в пресс сращивания
Устройвтво автоматической подачи в пресс

Шипорезный узел 1 с раздельной системой клеенанесения ( клей)
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Поперечный транспортер хранения и подачи пакетов пиломатериала
Гидравлический подъемник и вакуумный расштабелер

Разметочный стол
Дефектовка по влажности

Буфер приема не прошедшей по влажности доски со сбросом

Приводной рольганг подачи в оптимизатор

Оптимизатор (автоматическая вырезка дефектов по маркеру)
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Линия сращивания Грекон в комплекте с расштабелером, оптимизатором и всей 
межстаночной механизацией 
Год выпуска линии 1997 
Основные рабочие узлы: 

1. Поперечный буферный цепной транспортер сушильных пакетов 
2. Вакуумный расштабелер с гидроподъемником 
3. Поперечный автоматический цепной транспортер подачи на разметочный стол с 

встроенным измерением влажности пиломатериала и сбросом не прошедшей по 
параметрам доски 

4. Разметочный стол (дефектовка) 
5. Оптимизатор Димтер 
6. Приемный транспортер 
7. Формирователь пакетов под сращивание 
8. Шипорезный узел 
9. Автоматическая передача ламелей с нарезанными шипами и нанесенным клеем в 

пресс 
10. Бесконечный пресс сращивания 
11. Двухсторонний рейсмус калибровки ламелей, встроенный в приемный рольганг 
12. Торцовочная пила для нарезки в размер ламелей 

 
Принцип работы линии: 
Исходный пиломатериал в пакетах загружается на поперечный транспортер при помощи 
вилочного погрузчика. Единовременно устанавливаются 3-4 пакета. По мере разбора 
предыдущего пакета, следующие пакеты подаются на гидравлический подъемник по 
команде оператора при помощи цепного привода. Разбираемый пакет поднимается на 
гидроподъемнике и послойно расштабелируется при помощи вакуумного расштабелера 
(без повреждений пиломатериала). Пиломатериал попадает на гравитационный рольганг с 
устройством поштучной выдачи досок на маркировочный стол. По команде оператора 
доска попадает на разметочный стол, недопустимые дефекты маркируются мелками и 
доска по приводному транспортеру проходит через устройство измерение влажности ( 
пиломатериал, не прошедший по параметрам влажности, автоматически сбрасывается в 
буфер). Удовлетворяющий по влажности пиломатериал, по приводному транспортеру 
попадает в автоматический торцовочный станок, где дефекты вырезаются, а готовая 
ламель поступает на приводной поперечный цепной транспортер оборудованный 
устройством формирования пакетов ( доски ставятся на ребро и сдвигаются). 
Сформированный пакет по приводному транспортеру поступает на первый шипорезный 
узел, где происходит выравнивание пакета по торцу, фрезерование «минишипа» и 
нанесение клея. Далее пачка передается на автоматический стол второго шипореза, где 
происходит зарезка «минишипа» на противоположном торцах ламелей и нанесения 
отвердителя (раздельное нанесение клея и отвердителя минимизирует потери клея, 
минимально загрязняет оборудование, не требует частой промывки системы). Пачки 
ламелей с зарезанными шипами и нанесенным клеем передаются при помощи 
продольного приводного транспортера на поперечный цепной транспортер, где поштучно 
поступают в продольный пресс бесконечного сращивания, срощенная доска проходит 
через двухсторонний рейсмус, где происходит калибровка доски, после калибровки 
расположен торцовочный узел, который нарезает бесконечную заготовку в размер по 
датчику, который установлен на приемном рольганге (датчик регулируется по длине). 
Длина приемного рольганга 16 м.  
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Вариант доукомплектации и перекомпоновки линии
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Технические характеристики: 
Сечение ламелей 
Толщина от 22 до 140 мм 
Ширина от 70 до 225 мм. 
Длина (перед сращиванием, после оптимизатора) от 800 до 4000 мм. 
Производительность до 8 000 метров за 8 часов (50 - 65 куб.м. бруса в смену) 
 

1. Автоматический цепной поперечный транспортер накопления и перемещения 
сушильных пакетов (Буфер) 
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2. Автоматический расштабелер с гидроподъемником и подача на разметочный стол 

3. Маркировочная станция с поштучной выдачей 
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4. Оптимизатор по маркеру 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. Формирование пакетов ламелей под шипонарезание 
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6. Узел шипонарезания 1 ( с раздельным клеенанесением) 

7. Узел шипонарезания 2 с раздельным клеенанесением 
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8. Система поперечных транспортеров для буфуризации заготовки перед прессом 

9. Пресс бесконечного сращивания с системой рольгангов и отрезной пилой 
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10 .Двухсторонний рейсмус Kupfermuehle для калибровки, встроенный в линию приемки 
ламелей 

 



Timber Solutions 

+7 (499) 391-88-75                                     Стр.11                                          + 7 (968) 582 17-57 

Стоимость: 

 

 

Сертификация 
для таможни и 

КТС

Кол-во 
фур

Стоимость 
фуры

Итого 
транспорт

Таможен
ный 

брокер

НДС 18% 
от 

стоимост
и 

оборудо
вания и 

транспор
та

КТС ( 
возвращае

тся в 
течениии 

от 1 месяца 
до 12)

Линия сращивание Димтер € 286               4   € 4 500 € 18 000 € 2 000 € 12 240 € 15 000 € 2 500 € 85 026
График оплаты в рублях ( по 
курсу ЦБ + 1% конвертация)

                        710 000 ₽                    20 286 ₽  1 065 000 ₽           177 500 ₽     6 036 826 ₽ 

График оплаты 

Оплачивается сразу 
для демонтажа 

линии и подготовке 
к погрузке

Оплачивается 
сразу

Резервиру
ются на 
счету, и 

платятся в 
случае, 

если 
таможня 

насчитала 
КТС)

Оплачивается 
сразу после 

ввода линии в 
эксплуатацию

, но не 
позднее 60 
дней после 

доставки

                             2 840 000 ₽                                                          1 278 000 ₽                   1 011 040 ₽ 

Оплачивается в среднем 
через 20-30 дней при 
готовности линии к 

погрузке

Оплачивается пред 
транспортировкой то есть чрез 20-30 

дней после первого платежа

Оплаивается 
перед приходом 
на таможню, т.е. 
через 25-35 дей 
после первого 

платежа

Наименование оборудования Цена на заводе

Транспорт до Сокола Таможенное оформление и 

ИТОГО (без 
КТС)

€ 50 000

Заработок ТS, 
5% от 

стоимости 
оборудовани

я на заводе
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